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% MF A 8% Y2 8% ofEd, 81 22 W dido AEHO FgS oL 3 8F SHE 22d
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2 FH 4 2t0[0] &4 SR ST 5 AR
T (mm) g(mm) @(mm) A) V) (cm/min) (L/min)
0.8 0 0.8~0.9 60~70 16~16.5 50~60 10
1.0 0 0.8~0.9 75~85 17~17.5 50~60 10~15
1.2 0 1.0 70~80 17~18 45~55 10
1.6 0 1.0 80~100 18~19 45~55 10~15
2.0 0~0.5 1.0 100~110 19~20 40~55 10~15
2.3 0.5~1.0 1.0 110~130 19~20 50~55 10~15
32 1.0~1.2 1.0 130~150 19~21 40~50 10~15
2y =Y 83
(\
5 i
I
21 FH 4 Qtolol E8HF Y &5 AR
T (mm) g(mm) @(mm) (A) V) (cm/min) (L/min)
1.0 2.5~3.0 0.8~0.9 70~80 17~18 50~60 10~15
1.2 2.5~3.0 1.0 70~100 18~19 50~60 10~15
1.6 2.5~3.0 1.0 90~120 18~20 50~60 10~15
2.0 3.0~3.5 1.0 100~130 19~20 50~60 10~20
2.3 2.5~3.0 1.0 120~140 19~21 50~60 10~20
3.2 3.0~4.0 1.0 130~170 19~21 45~55 10~20

13




1
il
4o

| %] Ol A

El

c

oo
2]

=2 A
SR FH 4 Qo[ g YR S 85 et
T (mm) g(mm) @(mm) (A) V) (cm/min) (L/min)
1.2 2.5~3.0 1.0 70~100 18~19 50~60 10~15
1.6 2.5~3.0 1.0 90~120 18~20 50~60 10~15
2.0 3.0~35 1.0 100~130 19~20 50~60 10~20
2.3 3.0~35 1.0 120~140 19~21 50~60 10~20
3.2 3.0~4.0 1.0 130~170 22~22 45~55 10~20
o 84
A 7 °
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E ] | |
+
Y

SR FH FAgs Sy e S8R ST 85 et
T (mm) g(mm) @(mm) A) V) (cm/min) (L/min)
0.8 A 0.8~0.9 60~70 16~17 40~45 10~15
1.2 A 1.0 80~100 18~19 45~55 10~15
1.6 A 1.0 100~120 18~20 45~55 10~15
2.0 AorB 1.0 100~130 18~20 45~55 15~20
2.3 B 1.0 120~140 19~21 45~50 15~20
32 B 1.0 130~160 19~22 45~50 15~20
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